Preformadora de terminales de precision

Preforma componentes
con terminales axiales

» La CF-8 de GPD elimina la presion sobre el cuerpo
del componente.

« La principal cualidad de la CF-8 es su versatilidad.

« Cambios sencillos en la maquinaria permiten realizar
con facilidad y rapidez labores de produccion a largo
o corto plazo.
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Capacidades, funciones y dados de la CF-8

Capacidades y funciéon de preformado

La CF-8 de GPD cumple rigurosos estandares militares para
el preformado de componentes con terminales axiales.

Susistemaderuedatransportadorasostiene elcomponente
por su cuerpo mientras este atraviesa las estaciones de
pliegue y preformado.

El proceso de preformado de la CF-8 elimina la presion
sobre el cuerpo del componente, al plegar primero uno de
los terminales a un lado del cuerpo y luego el terminal del
otro lado. Una vez plegados los terminales, el componente
avanza hacia la estaciéon de doblado, donde se sostiene
y da forma a los terminales a través de un mecanismo de
rodillo que produce resultados libres de cortes.

La maquina CF-8 es Unica: puede dar forma a componentes
con terminales axiales tanto en vertical como en horizontal
con un simple cambio de dados. La capacidad extendida
de recorrido de la CF-8 permite un control de + 0.005"
(£ 0.13 mm) sobre la longitud de los terminales.

La principal cualidad de la CF-8 es su versatilidad. Cambios
sencillos en la maquinaria permiten realizar labores de
produccion a largo o corto plazo con facilidad y rapidez.

La repetibilidad de la configuracién de las estaciones se
controla a £ 0.002” (+ 0.05 mm) mediante presidn positiva
en los ejes de ajuste.

Los componentes se pueden procesar tanto con sistemas
alimentadores de partes sueltas como con carretes de
componentes encintados. Numerosos kits de dados
le permiten reproducir muchas formas para montaje
horizontal o vertical, incluidas las siguientes: de alivio de
tensién (en un solo lado o en ambos), de fijacién a ras o
aislada, de redireccion y bajo el cuerpo.

Funciones de la CF-8:
- Da forma a componentes con terminales axiales de
didmetros entre 0.015"y 0.060” (0.38 mm a 1.52 mm)
« Cumple rigurosos estandares militares
» Requiere muy poco mantenimiento
« Eliminalapresion sobre el cuerpo delos componentes
- Da forma a componentes con terminales axiales
tanto en vertical como en horizontal
- La repetibilidad de la configuracién de las estaciones
se controla a = 0.002" (= 0.05 mm)
« Funciona tanto con sistemas alimentadores de partes
sueltas como con carretes de componentes encintados
« Los cambios en la maquinaria son rapidos y sencillos
« Produce las siguientes formas:
- Alivio de tensién (en un solo lado 0 en ambos)
- Aras/aislada
— De fijacién a ras/aislada
- De reflujo
- Bajo el cuerpo
- Configuraciones verticales u horizontales

Ejemplos de kits de dados
para preformado y doblado

Los dados de acero endurecido de GPD se fabrican con
precision, son de facil acceso y se instalan o cambian
con el minimo esfuerzo. Ofrecemos una amplia gama
de dados estandar y también podemos fabricar dados
hechos a la medida por encargo.

A

Dado de 0.060” (1.52 mm) con es usado para
preformado vertical
Pieza nimero 800D-7060

Kit de dados horizontales de 0.040” (1.02 mm) usado
para formas a ras
Pieza numero 800A-0040

Kit de dados para dar formas a ras a los terminales
con doblez cerca del cuerpo del componente
Pieza namero 800C-1000

Dados para dar forma aislada a terminales con
un didmetro de 0.015”a 0.030”(0.38 mm a 0.76 mm)
Pieza numero 800E-1000

Forma de fijacién a ras/aislada para terminales
de 0.030"a 0.045"(0.76 mma 1.14 mm)
Pieza numero 800F-3000



Accesorios para la CF-8

Sistema de rueda transportadora: El
sistema de rueda transportadora de GPD esta
disponible para trabajar con precisiéon dentro
de tres rangos de diametros de alambre:

Pequeno .0.015"a 0.030”
(0.38 mm a 0.76 mm)

Mediano 0.030”a 0.042"
(0.76 mm a 1.07 mm)

Grande 0.042"a0.060"
(1.07 mma 1.52 mm)

Paquete de software de calculo para CF-8: Solo debe introducir
los valores de las dimensiones del componente, los parametros

de preformado y el tipo de forma. Presione una tecla de funciéon

y la computadora calculard autométicamente todos los ajustes

de las estaciones y recomendara los dados apropiados.

El operador hara sus ajustes mas velozmente y con mucha

mas exactitud. Si se seleccionan parametros fuera de los limites

de la maquina, el programa sugerira una forma alternativa o una
seleccién diferente de dados. Esto protege a la maquina contra dafos

provocados por ajustes inadecuados. (Viene incluido con la CF-8).
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NOTA: Pida uno de estos sistemas como minimo junto con la CF-8.
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de un material
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posicion. (Accesorio opcional).

Alimentador de componentes axiales sueltos con escalera de Jacob: El
alimentador con escalera de Jacob de GPD trabaja con componentes axiales sueltos
cuyos alambres tengan un didmetro de 0.015”a 0.060” (0.38 mm a 1.52 mm). El
alimentador se fija directamente a la CF-8 y se acciona a través del eje excéntrico

de la maquina, de manera que no necesita energia adicional. Es facil de fijar, cargar
y usar. (Accesorio opcional).

Sistema alimentador
doble: El sistema
alimentador doble

de la CF-8 permite

la alimentacion de
componentes encintados
a un ritmo de hasta 25 000
piezas por hora o la introduccién
manual de componentes
individuales, de uno en uno.
(Viene incluido con la CF-8).

Brazo alimentador para
carretes: El brazo alimentador
para carretes esta diseflado para
sostener todos los componentes
encintados en carrete. (Viene
incluido con la CF-8).

Pedal: El pedal funciona casi
como una tercera mano. Junto
con el sistema alimentador
doble, el pedal le permite

al operador
alimentar

la maquina
de forma
manual con
facilidad y
preformar los
componentes de uno en uno de ser necesario.
(Viene incluido con la CF-8).

Kit de herramientas, manual y hojas de
ajustes: Junto con cada maquina se proporcionan
todas las herramientas, las instrucciones y las hojas
de ajustes necesarias. (Vienen incluidas con la CF-8).

Kit de piezas
de repuesto:
(Accesorio opcional)




Especificaciones de la CF-8

SECUENCIA DE OPERACION
Tasas de produccién DE LA CF-8 ALGUNAS FORMAS POPULARES

QUE SE PRODUCEN EN LA CF-8
- Componentes encintados: h U D’
hasta 25 000 piezas por hora

CORTE 1 6 1
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. Componentes sueltos: —— By l | | 11 I
DE ALIVIO DE TENSION
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Especificaciones de la CF-8 W Chrsie. ol W
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- Profundidad .12"(305 mm) del primer pliegue) HURGION
- Peso real 96 Ib (43.6 kg) OhnAs
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Componentes encintados Componentes sueltos
Las mismas especificaciones que los encintados, excepto las siguientes:
Inches Metric (mm)
—>IBLI-+— Dim. Min. Max. Min. Max.
WD BD BL ;185 2.300 34 58.4
\ S = Di i BL + 2WL 1.000 4.500 25,4 114,3
A FE—u f _entre £ WD 015 052 2 13
= terminales’ BD 1050 350 13 8.9
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T > | C.T.C.-BL
~———— BL+2WL —> 2
Pulgadas Sistema métrico (mm) L’L
Dimensiones | Minimo Maximo | Minimo Maximo j_
BL 135 2.000 34 50,8 | CI.C I
._BD -050 750 1.3 19.1 t Pulgadas‘ Sistema métrico (mm)
\?\II;; 2N L.500 BL.+3.90 38,1 Bl +99,08 Dimensiones | Minimo Maximo | Minimo Maximo
: A15 250 & L5 N 140 7600 36 206
* Lead Pitch: 200", .400", 5mm, 10mm CTCBL=2 055 : 10 -
C.T.C. = 2.400 i 61,0
* Maximo = (2.4-LC) + 2 o (6/mm-LC) + 2 mas el ancho del dado
** El CAC minimo depende del tipo de dado utilizado y el tipo
de componente que se esté procesando.

BD Diametro del cuerpo
BL  Longitud del cuerpo

CTC Centro a centro

LL  Longitud del terminal

Pulgadas Sistema métrico (mm) WD Diametro del alambre
Dimensiones | Minimo Maximo | Minimo Maximo WL Longitud del alambre
= 28 — R Radio de doblado
C 045 1065 1 1.7 B Del cuerpo al doblado
i S20 050 5 13 C  Altura del pliegue
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